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1. INTRODUGAO

Desde agosto de 2004, a Associacao Drywall vem implementando um Programa Setorial da
Qualidade para avaliar a conformidade dos componentes envolvidos em sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall e assim garantir que estes componentes ,quando inseridos
no sistema, apresentarem desempenho satisfatério e contribuam para a seguranca estrutural e
contra incéndio do sistema ao longo da sua vida util.

Os componentes contemplados neste Relatério Setorial sao: chapas de gesso, perfis de aco
(montante, guia, canaleta C e cantoneira), suporte nivelador do tipo comum, tirante, massa
para tratamento de juntas (pronta e em pd), feltro de 1& de vidro e 1a de PET. O Programa
também iniciou o diagnéstico de fita telada de fibra de vidro autoadesiva no ano de 2018.

O sistema drywall consiste de chapas de gesso parafusadas em estruturas de perfis de aco
galvanizado. Trata-se de uma tecnologia que substitui as vedag¢des internas convencionais
(paredes, forros e revestimentos) de edificagbes. A Figura 1 ilustra o sistema.

Figura 1 — llustragao do sistema construtivo em chapas de gesso para drywall

O Programa Setorial da Qualidade segue o regimento do Sistema de Qualificagdo de Materiais,
Componentes e Sistemas Construtivos (SiMaC) do Programa Brasileiro de Qualidade e
Produtividade do Habitat (PBQP-H) do Ministério das Cidades do Governo Federal
(www.cidades.gov.br/pbgp-h), conforme a Portaria n°® 570 de 27/11/2012.

A gestao técnica do Programa é feita pela entidade de terceira parte independente, empresa
TESIS — Tecnologia e Qualidade de Sistemas em Engenharia Ltda., que é uma Entidade
Gestora Técnica credenciada pela Coordenacao Geral do PBQP-H e acreditada pela CGCRE
de acordo com a NBR ISO/IEC 17065/2013 sob o niumero OCP 0109 como entidade gestora
técnica de Programas Setoriais da Qualidade no &mbito do PBQP-H.

Este Relatério Setorial n° 034, que apresenta a situacdo do setor dos componentes para
drywall em relagao as exigéncias das normas brasileiras, é valido de 02/12/18 a 01/03/19.
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2. ABRANGENCIA DO PROGRAMA
21 Empresas auditadas

O Programa Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas
de Gesso para Drywall controla atualmente a conformidade dos componentes para drywall
produzidos e/ou comercializados por 12 empresas participantes do Programa, em 17 unidades
fabris. Além disso, sdo acompanhadas em revendas 25 marcas de empresas nao participantes
do Programa que produzem e/ou comercializam pelo menos um dos componentes avaliados.

As empresas participantes foram auditadas no minimo uma vez por trimestre em fabrica e/ou
em revenda e a qualidade dos produtos fabricados por empresas nao participantes do
Programa foi verificada através da compra no minimo trimestral de amostras em revendas de
materiais de construcgao.

Salienta-se que as responsabilidades das empresas participantes do Programa Setorial da
Qualidade estdo definidas no documento SQ/IT187 — Fundamentos Técnicos do Programa
Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso
para Drywall. Enquanto que as condigbes exigidas para as empresas em processo de
credenciamento junto ao Programa estao definidas no documento SQ/IT188 — Condig¢des para
o credenciamento de empresas junto ao Programa Setorial da Qualidade dos Componentes
para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall.

2.2 Componentes avaliados

A selecdo dos componentes avaliados leva em consideracdo os componentes que
representam maior volume da produgdo nacional e que contribuem significativamente para o
desempenho e a seguranga estrutural e contra incéndio do sistema drywall utilizado nas
edificagdes brasileiras. Assim sendo, os componentes avaliados pelo Programa sao:

— Chapas de gesso: chapas standard (ST) e resistente a umidade (RU) de espessura 12,5
mm e resistente ao fogo (RF) de espessuras 12,5 mm e 15,0 mm, que representam 97%
do volume de producgao de chapas de gesso.

— Perfis de aco para estruturacdo de paredes: perfis tipo montante 48, 70 e 90, guias 48,
guia 70 e 90 e cantoneira CL25, que representam 95% do volume de produgao de perfis
para esta aplicacao.

— Perfil de aco para estruturacéo de forros e respectivos dispositivos de sustentacao: perfil
tipo canaleta C e acessorios suporte nivelador comum e tirante, que representam 95% do
volume de producéo de perfis e acessoérios para esta aplicagao.

— Massa para tratamento de juntas: massas do tipo pronta e em pd, que representam 85%
do volume de massas para esta aplicagao.

— Feltro de 13 de vidro: feltros para isolamento acustico com espessuras nominais de 50 mm
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e 70 mm, que representam 98% do volume de produgao de feltro de |a de vidro para esta
aplicacao.

— L& de PET: las de PET para isolamento acustico para montante 48 com gramatura nominal
de 0,350 kg/m? e para montante 70 com gramatura nominal de 0,525 kg/m? que
representam 90% do volume de produgao de feltro de 1& de PET para esta aplicagéo.

Salienta-se que, a partir de setembro/2017, iniciou-se a paralisagao temporaria da avaliacao da
conformidade de fitas de papel para tratamento de juntas, bem como a interrup¢cao do
acompanhamento de marcas do produto em revendas.

Além disso, neste momento, parafusos n&o estdo sendo considerados para a qualificagao das
empresas participantes. No entanto, o componente continua sendo coletado e avaliado pelo
Programa Setorial da Qualidade.

3. NORMALIZAGAO ADOTADA

A relagdo de documentos utilizados pelo Programa para a avaliagdo da conformidade dos
componentes para drywall € a seguinte:

— ABNT NBR 14.715:2010 — Chapas de gesso para drywall — Partes 1 e 2: Requisitos e
Métodos de ensaio.

— ABNT NBR 15.217:2018 — Perfilados de aco para sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio.

— ABNT NBR 15.758:2009 — Sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall —
Projeto e procedimentos executivos para montagem — Partes 1, 2 e 3: Requisitos para
sistemas usados como paredes, como forros e como revestimentos.

— Projeto de Norma ABNT NBR 16726:2018 — Feltros de & de vidro para sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio.

— Texto-base Normativo 217:000.004-002:2017 — Dispositivos de sustentagdo, unido e
fixacdo para forros em sistemas construtivos em chapas de gesso para drywall —
Requisitos e métodos de ensaio.

— Texto-base Normativo 217:000.005-001:2017 — Juntas com fitas de papel para sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall — Requisitos e métodos de ensaio.

— Texto-base Normativo 217:000.006-002:2018 — Sistemas construtivos em chapas de gesso
para drywall — Las de PET para isolamento térmico e acustico — Requisitos e métodos de
ensaio.
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4. REQUISITOS NORMATIVOS E DO PROGRAMA

As tabelas a seguir apresentam os requisitos normativos e do Programa exigidos para os
componentes para drywall avaliados.

Tabela 1 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para chapas de gesso

(ABNT NBR 14715:2010)

Critério
(EspessuralTipologia)
Ensaio Unidade
12,5 15,0
(ST/RU/RF) (RF)
Espessura Distancia entre as duas faces medidas mm +05 +05
P perpendicularmente a elas - -
Largura Dimenséo da chapa medida perpendicularmente as ) )
max. ordas longitudinais
(méx. 1200) bordas longitudinai mm *0/-4 *0/-4
Comprimento Dimensao da chapa medida paralelamente as bordas mm +0/-5 +0/-5
(max. 3600) longitudinais
Esquadro Angulo formado entre as arestas longitudinal e mm <25 <25
q transversal da chapa que define sua forma retangular -7 -
Minimo 40 40
Largura mm
Dimensdes minimas e Maximo 80 80
Rebaixo maximas da borda
rebaixada conformada
na fabricagdo Minimo 0,6 0,6
Profundidade mm
Méaximo 2,5 2,5
Densidad Minimo 8,0 10,0
ensicade Relagdo entre a massa do corpo de >
superficial da . . kg/m
massa prova e sua area superficial
Maximo 12,0 14,0
Resisténcia Carga de ruptura a flexdo aplicada em Longitudinal 550 650
minima a corpos de prova, cortados das chapas
ruptura na em locais especificados e sujeitos a N
flexdo incrementos de ci:gta até a ocorréncia da Transversal 210 250
ptura
Dureza Dano superficial ou mossa causado por uma pequena
superficial esfera de aco em queda livre langcada de uma altura pré- mm 20 20
P determinada
Absorcio de Calculo do aumento de massa dos corpos de prova apos 5
ore insergédo em recipiente com agua, durante % -
agua 190 + 2 min (somente RU)

Identificagao

A chapa deve conter de forma indelével: marca e/ou fabricante, lote de produgao, tipo de chapa e de
borda, espessura e referéncia a ABNT NBR 14715.
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Tabela 2 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para perfis de ago

(ABNT NBR 15217:2018 e PSQ)

Critério
Ensaio Unidade
G438 G70 G90 M438 M70 M90 C CL25
Dimenséo média dos valores
Espessura | obtidos para cada corpo de prova, |\ | 5050 | 2050 | 2050 | 2050 | 2050 | 2050 | 2050 | 20,50
(e) ja incluso o revestimento de zinco
constituinte do perfil
Largura Largura total do perfil referida ao
(Al?na) plano da segéao transversal, mm 48,0+0,5 | 70,0+£0,5 | 90,0+0,5 | 46,5+0,5 | 68,5+0,5 | 88,5+0,5 | 46,0+1,0 | 30,0+2,0
incluindo as regides de dobra
Comprimento | DiMenséo longitudinal posicionada % +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,.2 +0,2 +0,.2 +0,2
no eixo do perfil
35,0+1,0 | 35,0+1,0 | 35,0+1,0
Dimensdo da altura |  Altura mm | 30,02,0 | 30,02,0 | 30,0+2,0 é;"gﬁ‘;% 3(,?82?% é;"gﬁ‘;% 18,0£1,0 | 25,042,0
Aba ou lateral _do per‘fil, (maior) (maior) | (maior)
(Mesa) perpendicular &
largura (alma)
Largura mm - - - 7,0£2,0 | 7,0¢2,0 | 7,0+2,0 | 7,0+2,0 -
Espagamento entre
os furos ao longo do Entre furos mm R ) R 400 a 400 a 400 a B }
eixo longitudinal do 600 600 600
perfil
Furagao
(Distancia) | Espagamento entre
coodotman MM | o | . | .| e [ wa | e ||
A ) 310 310 310
relagdo a uma das | extremidade
duas extremidades
Dimens&o do inicio | Reentrancia
do rebaixo até a interna mm | 7%2 | 722 | 7%2 | 72 | 722 | 7%2 - -
face lateral do (Largura do
perfilado (aba) rebaixo)
Rebaixo
Dimenséo da
superficie inferior da | Altura do mm 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) | 2e(min) ) N
alma até a rebaixo 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max) | 3,0(max)
superficie superior
Dobra conformada na fabricagéo Unica Unica Unica
Nervura para o enrijecimento da alma do - ou ou ou - - - - -
perfil Dupla Dupla Dupla
Dobra conformada Aba - - - - - - - 2 (min) -
na fabricagéo para o
Enrijecedor enrijecimento das
abas e alma do
perfil Alma - - - - - - - 1 (min) -
Limite de Esforco de tragado até a ruptura,
visando determinar tensdo maxima MPa =230 =230 > 230 =230 > 230 =230 =230 > 230
escoamento .
que o material suporta
Determinagéo da
galvanizagéo das Por face 294 294 294 294 294 294 294 294
wassado | oL 0
revestimento | _. g/m?
de zi zinco pelo processo
e zinco .
continuo de
zincagem por Total > 235 > 235 > 235 > 235 > 235 > 235 > 235 > 235
imersao a quente

Identificacdo

Deve conter: espessura da chapa de ago, comprimento, marca e/ou fabricante, lote e/ou data de fabricagao, denominagéo do perfil,
classe do revestimento de zinco, referéncia a ABNT NBR 15217. A espessura, marca, indicacdo de rastreabilidade e classe do
revestimento de zinco devem ser pintadas ou gravadas em todos os perfis de forma indelével, as demais informag¢des podem estar
em etiquetas fixadas ou amarradas ao lote dos perfis.
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Tabela 3 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para acessorios —
Suporte nivelador comum e Tirante
(ABNT NBR 15758:2009 e PSQ)

Critério
Ensai ni
salo \LILELD Tirante Suporte
Dimensdo média dos valores obtidos para cada corpo
Espessura de prova, ja incluso o revestimento de zinco mm - 0,95 + 0,07
constituinte do acessorio
Massa do L - - =235
. Determinacéo da galvanizacdo dos acessérios 2
revestimento . ; g/m =110 (total nas
. revestidos com zinco
de zinco duas faces)
Resisténcia a trag&o do conjunto Pendural - >1,00
Resisténcia a suporte nivelador, tirante e perfil, KN
tracéao para sistemas de forro com chapas | pendural mais
de gesso para drywall perfil - 20,75
Néo N&o
Resisténciaa | Verificacdo da ocorréncia de corrosdo vermelha em H apreserltar apreserltar
= - . . oras corroséao corroséao
corrosao camara de névoa salina neutra
vermelha vermelha
apos 96 h apos 96 h

Identificagao

As embalagens ou as pecas devem conter: marca e/ou fabricante, lote, denominagao do produto,
classe do revestimento de zinco e referéncia a ABNT NBR 15758. Para o suporte nivelador: cada
peca deve conter a marca e/ou fabricante e o lote.

Tabela 4 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para massa para tratamento de juntas

(ABNT NBR 15758:2009 e PSQ)

Ensaio Unidade Critério
Metade espessa ) Sem ocorréncia de
Craqueamento/ | Verificagdo da ocorréncia de fissuras fissuras profundas
fi a d t d anci
issuragao urante o processo de secagem Metade fina i Sem ocorréncia de
fissuras
Determinacao da resisténcia de Forca de N > 95
Aderéncia da | adesao da fita de papel a massa de arrancamento
fita a massa gesso através de um ensaio de Quantidade de Y >90
tragéo fibras retidas ° -
Percentual de retragao devido ao
Retracado en_dur\emmento da massa (em No centro do anel % <35
relacéo a altura do anel utilizado no
ensaio)
I A embalagem (saco ou balde) deve conter: o tipo de massa segundo a Tabela A.3 da ABNT NBR
Identificagao

15758-1:2009, nome do fabricante e referéncia a ABNT NBR 15758-1:2009.

Tabela 5 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para feltro de la de vidro
(Projeto de norma ABNT NBR 16726:2018)

Ensaio Unidade Critério
Variagao da dimenséao
Iong|~tud|nal do rolo em Comprimento % +3
relagao ao valor nominal
informado
. Variagao da largura total do
_Analise rolo em relagao ao valor Largura % -1a+25
dimensional nominal informado
Até -10% em relagéo ao valor nominal
Distancia entre as duas informado na embalagem de
faces medidas Espessura % comercializag&o
perpendicularmente a elas
Variagéo positiva sem restricbes

Continua.
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Tabela 5 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para feltro de la de vidro

(Projeto de norma ABNT NBR 16726:2018)

Continuagao.

Ensaio Unidade Critério
espessura nominal de > 0450
Relacao entre a massa do corpo de prova e 5 50 mm -
Gramatura . kg/m -
sua area espessura nominal de > 0630
70 mm -

Absorg¢ao de
umidade

massa

Determinagéo da absorg¢édo de umidade
maxima, em porcentagem, por alteragao da

<5
(em relagéo ao peso bruto)

corrosdo do
aco

Contribuigao a

Verificagdo da ocorréncia de corrosao
vermelha em perfil de ago galvanizado em
contato com o feltro de 1a de vidro em
camara de névoa salina neutra

Horas

N&o pode contribuir para a ocorréncia
de corrosdo vermelha no perfil de ago

apos 360h

Resisténcia a
tracao
longitudinal

média

Esforgo de tragdo até a ruptura de cada
corpo de prova, visando determinar a
resisténcia a tragao longitudinal minima e

Resisténcia minima de 2 vezes o valor
médio do peso da |a de vidro em seu
tamanho original quando instalada

entre montantes

Identificagao

Deve apresentar nome, razéo social e CNPJ do fabricante/distribuidor, identificagdo do produto e
da marca comercia, dimensdes nominais (comprimento, largura e espessura), gramatura, lote, data
de fabricagédo, pais de origem, classe de reacéo ao fogo, condigdes ou formas de aplicagdo do
produto. Todas as informagbes da etiqueta devem ser impressas em tinta permanente, dispostas
de forma visivel, em letras ndo inferiores a 5 mm de altura e em lingua portuguesa.

Tabela 6 — Requisitos normativos e do Programa exigidos para la de PET
(Texto-base Normativo 217:000.006-002:2018)

Ensaio Unidade Critério
Variagéo da dimenséo
longitudinal do rolo em relagéo Comprimento % -2a+10
ao valor nominal informado
- Variag&o da largura total do rolo
Andlise e : o
. : em relac&o ao valor nominal Largura Yo -2a+5
dimensional .
informado
Distancia entre as duas faces
medidas perpendicularmente a Espessura mm Requisito informativo
elas
Até -10% em relagéo ao valor
Relagdo entre a massa do corpo de prova e sua , nominal informado na
Gramatura area kg/m embalagem de comercializagéo
Variacao positiva sem restricbes
Abso!'gao de Determinagéo da absorgao de urpldade maxima, % < 2 do peso bruto do produto
umidade em porcentagem, por alteragao da massa
Variagao dimensional maxima, Variagéo +35
Estabilidade | apds insercdo em estufa, por Longitudinal % -
dimensional um periodo de Variagéo +35
(48 £ 1)h a (60 + 2)°C Transversal -
Resisténcia a Resisténcia minima de 4 vezes
tracio Esforgo de tragéo até a ruptura de cada corpo de o valor médio da massa da la de
raga prova, visando determinar a resisténcia a tragéo N PET em seu tamanho original
longitudinal a o iy - :
23°C longitudinal minima e média quando instalada entre
montantes
Deve apresentar: nome, razao social, CNPJ do fabricante e enderecgo, designagdo comercial do
produto, identificagdo da marca e do modelo, tipologia de montante na qual o produto deve ser
aplicado, dimensdes nominais (comprimento e largura), gramatura nominal, lote, data de
Identificagao fabricagéo, pais de origem, classe de reagéo ao fogo, classificagdo quanto ao gotejamento,

condigbes ou formas de aplicagdo do produto, condigbes de armazenamento do produto, item
“adverténcias”. Todas as informagbes da etiqueta devem ser impressas em tinta permanente,
dispostas de forma visivel, em letras ndo inferiores a 5 mm de altura e em lingua portuguesa.
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5. CRITERIOS ADOTADOS PARA A ANALISE DA CONFORMIDADE

5.1 Critérios de conformidade

Uma empresa participante do Programa é considerada qualificada se todos os componentes
alvos produzidos por ela, em todas as suas unidades fabris, forem considerados aprovados
simultaneamente nos requisitos de desempenho apresentados na Tabela 7.

Tabela 7 — Critérios de conformidade

Comg?vr:)entes Textos de referéncia Requisitos para qualificagao
Marcagéo / identificagcéo na chapa de gesso
Dimensional
Chapas de ABNT NBR 14715:2010 — Chapas de gesso Rebaixo
para drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e Densidade superficial de massa
gesso . . -
métodos de ensaio Dureza superficial
Resisténcia a ruptura na flexdo
Absorgao de agua (somente para RU)
. Marcacéo / identificagéo no perfil
ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago Dimensional
Perfis de ago para sistemas construtivos em chapas de Espessura do perfil
gesso para drywall — Requisitos Massa do revestimento de zinco
Limite de escoamento
ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas Marcagao / identificagdo no suporte nivelador
construtivos em chapas de gesso para drywall elou na embalagem
— Projeto e procedimentos executivos para Espessura do suporte
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas Resisténcia a tracdo no conjunto
nsi\lll(flggtzr usados como forros pendural + perfil

comum e tirante

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentagado, unido e fixagao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

Resisténcia a tragdo no pendural
Massa de zinco no suporte
Massa de zinco no tirante

Resisténcia a corrosédo do suporte

Resisténcia a corros&o no tirante

Massas para
tratamento de
juntas

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas
usados como forros

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentagado, uniao e fixagao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

Marcacéo / identificagdo na embalagem
Retragdo da massa
Craqueamentof/fissuragéo
Aderéncia da fita 8 massa

Feltro de la de
vidro para
isolamento

Projeto de norma ABNT NBR 16726:2018 —
Feltros de 1a de vidro para sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Requisitos e métodos de ensaio

Marcacéo / identificagdo na embalagem
Dimensional e Gramatura
Absorgéo de umidade
Contribuig&o a corrosédo do ago galvanizado
Resisténcia a tragao longitudinal a 23°C
Condutividade térmica
Reagéo ao fogo

La de PET para
isolamento

Texto-base Normativo 217:000.006-002:2018
— Sistemas construtivos em chapas de gesso
para drywall — Las de PET para isolamento
térmico e acustico — Requisitos e métodos de
ensaio

Marcagéo / identificagdo na embalagem
Dimensional
Gramatura
Absorgéo de umidade
Estabilidade dimensional
Resisténcia a tragao longitudinal a 23°C
Reacao ao fogo
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5.2 Critérios de ndo conformidade

Sao consideradas ndo conformes as marcas cujos componentes para o sistema drywall ndo
atendem sistematicamente a qualquer um dos requisitos especificados nas normas brasileiras
e apresentados na Tabela 8. A identificagdo ou marcagao dos componentes nao € analisada
isoladamente para a indicagdo como nao conforme.

Tabela 8 — Requisitos do Critério de Nao Conformidade

Componentes

alvo Textos de referéncia Requisitos para qualificagao

Marcagéo / identificagéo na chapa de gesso
Dimensional
Densidade superficial de massa
Resisténcia a ruptura na flexdo

ABNT NBR 14715:2010 — Chapas de gesso
Chapas de gesso para drywall. Parte 1 e 2: Requisitos e
métodos de ensaio

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de aco Marcacao / identificagcdo no perfil
Perfis de ago para sistemas construtivos em chapas de Espessura do perfil
gesso para drywall — Requisitos Massa do revestimento de zinco

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall

— Projeto e procedimentos executivos para Marcag&o / identificagdo no suporte
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas nivelador e/ou na embalagem
Suporte nivelador usados como forros Resisténcia a tragcao no conjunto
tirant pendural + perfil
comum e tirante Texto base normativo 217:000.004-002 — Resisténcia a tragdo no pendural
Dispositivos de sustentagao, uniéo e fixagao Massa de zinco no suporte
para forros em sistemas construtivos em Massa de zinco no tirante

chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas

Massa para usados como forros Marcacéo / identificagdo na embalagem
tratamento de . ) Retragdo da massa
juntas Texto base normativo 217:000.004-002 — Craqueamento/fissuracéo

Dispositivos de sustentacéo, unido e fixagcao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

6. PANORAMA DO SETOR
6.1 Universo amostral

Para a elaboracdo deste Relatério Setorial, avaliou-se a conformidade do seguinte universo
amostral dos componentes para drywall:
— Chapas de gesso:

o 03 amostras de empresas participantes.

o 02 amostras de marcas acompanhadas.
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Perfis de ago:
o 27 amostras de empresas participantes.
o 48 amostras de marcas acompanhadas.
— Acessorios:
o 06 amostras de empresas participantes.
o 01 amostra de marca acompanhada.
— Massa para tratamento de juntas:
o 06 amostras de empresas participantes.
o 04 amostras de marcas acompanhadas.
— Feltro de la de vidro:
o 02 amostras da empresa participante.
— Lade PET:

o 06 amostras de empresas participantes.

6.2 Resultados das empresas auditadas no periodo
6.2.1 Chapas de gesso

A Tabela 9 apresenta o percentual de aprovagado das empresas participantes enquanto que a
Tabela 10 apresenta o percentual de aprovagédo das marcas acompanhadas pelo Programa em
relagcdo a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas chapas de gesso auditadas no
periodo do Relatério Setorial n° 034.

Tabela 9 — Percentual geral de aprovagao para as chapas de gesso de empresas participantes

Requisitos Empresas participantes
Identificacdo 100%
Espessura 100%
Largura 100%
Comprimento 100%
Esquadro 100%
Rebaixo 100%
Densidade superficial de massa 100%
Dureza superficial 100%
Resisténcia a ruptura na flexao 100%
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Tabela 10 — Percentual geral de aprovacao para as chapas de gesso de marcas acompanhadas

Requisitos Marcas acompanhadas
Identificagcao 100%
Espessura 100%
Densidade superficial de massa 50%
Resisténcia a ruptura na flexao 100%

As Figuras 2 a 5 apresentam os graficos com os resultados obtidos no periodo deste Relatério
Setorial para os seguintes requisitos de desempenho: espessura, dureza superficial, densidade
superficial e resisténcia a ruptura na flexao.

Espessura das Chapas de Gesso

16,0
15,0
14,0
13,0
12,0
11,0
10,0
9,0
8,0
7,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,0
0,0

Espessura (mm)

mmm Empresas participantes (RF 15,0mm)
mmm Marcas acompanhadas (ST 12,5mm)
— = Limite minimo = 12,0mm para ST 12,5mm e 14,5mm para RF 15,0mm
= = Limite maximo = 13,0mm para ST 12,5mm e 15,5mm para RF 15,0mm

Figura 2 — Resultados da determinagao da espessura das chapas de gesso
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Densidade Superficial das Chapas de Gesso

15,0
14,0
13,0
12,0
11,0
10,0
9,0
8,0
7,0
6,0
5,0
4,0
3,0
2,0
1,0
0,0

Densidade Superficial (kg/m?)

mmm Empresas participantes (RF 15,0mm)

mmm Marcas acompanhadas (ST 12,5mm)

= = Limite minimo = 8,0kg/m? para ST 12,5mm e 10,0 kg/m? para RF 15,0mm
— — Limite maximo = 12,0kg/m? para ST 12,5mm e 14,0 kg/m? para RF 15,0mm

Figura 3 — Resultados da determinacao da densidade superficial das chapas de gesso

Dureza Superficial das Chapas de Gesso
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mmm Empresas participantes (RF 15,0mm) = = Limite maximo = 20 mm

Figura 4 — Resultados da determinagao da dureza superficial de massa das chapas de gesso
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Resisténcia a Ruptura na Flexao das Chapas de Gesso
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mmm Empresas participantes longitudinal (RF 15,0 mm)
Empresas participantes transversal (RF 15,0 mm)
== Marcas acompanhadas longitudinal (ST 12,5 mm)
Marcas acompanhadas transversal (ST 12,5 mm)
— = Minimo flexao longitudinal = 650N para RF 15,0 mm e 550N para ST 12,5 mm
— = Minimo flexao transversal = 250N para RF 15,0 mm e 210N para ST 12,5 mm

Figura 5 — Resultados da determinacgao da resisténcia a ruptura na flexao das chapas de gesso

6.2.2 Perfis de ag¢o galvanizado

A Tabela 11 apresenta o percentual de aprovagao das empresas participantes enquanto que a
Tabela 12 apresenta o percentual de aprovagdo das marcas acompanhadas pelo Programa em
relagao a totalidade dos requisitos normativos avaliados nos perfis de ago auditados no periodo
do Relatério Setorial n°® 034.

Tabela 11 — Percentual geral de aprovacao para os perfis de ago de empresas participantes

Empresas participantes
Requisitos
M438 M90 G70 C
Identificagido 100% 100% 100% 83%
Espessura 83% 71% 100% 100%
Massa do revestimento de zinco 100% 100% 100% 100%
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Rua Guaipa, 486 — Vila Leopoldina
05089-000 - Sao Paulo - SP / fone/fax (011) 2137 9666
TPQ-2/1181/RS034/JNRV/LKA




TESIS

Relatério Setorial n° 034 — Dezembro/2018

Tabela 12 — Percentual geral de aprovagéao para os perfis de ago de marcas acompanhadas

Marcas acompanhadas
Requisitos
M43 M90 G70 C
Identificagao 8% 10% 21% 8%
Espessura 17% 10% 14% 17%
Massa do revestimento de zinco 17% 20% 29% 8%

Salienta-se ainda que o Programa adota periodicidades diferentes de avaliacdo para cada
requisito em fungéo do histdrico de resultados de cada produto, da analogia entre tipologias e
entre requisitos.

As Figuras 6 e 7 apresentam, por tipologia, os graficos com os resultados obtidos nos
requisitos de espessura e massa do revestimento de zinco total.
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Espessura dos Perfis de Aco
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Figura 6 — Resultados da determinagao da espessura dos perfis de ago
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Massa do revestimento de zinco total dos Perfis de Ago
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Figura 7 — Resultados da determinagdo da massa do revestimento de zinco total dos perfis de ago
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6.2.3 Acessorios (suporte nivelador comum e tirante)

A Tabela 13 apresenta o percentual de aprovagao das empresas participantes enquanto que a
Tabela 14 apresenta o percentual de aprovagédo das marcas acompanhadas pelo Programa em
relacdo a totalidade dos requisitos normativos avaliados nos acessorios (suporte nivelador
comum e tirante) auditados no periodo do Relatério Setorial n° 034.

Tabela 13 — Percentual geral de aprovagao para acessorios de empresas participantes
(suporte nivelador comum e tirante)

Empresas participantes
Requisitos
Suporte nivelador .
. Tirante
comum

Identificacao 100% 50%

Resisténcia a tragdo no conjunto pendural mais ) )

perfil

Resisténcia a tragdo no pendural - -
Massa do revestimento de zinco 100% 100%
Resisténcia a corrosao até 96h 50% 100%

*Uma vez que apenas duas amostras foram avaliadas, os resultados ndo foram apresentados nos
gréficos devido a confidencialidade dos dados.

Tabela 14 — Percentual geral de aprovagao para acessorios de empresas acompanhadas
(suporte nivelador comum e tirante)

Empresas acompanhadas*
Requisitos
Suporte nivelador .
Tirante
comum
Identificagao 0% -
Massa do revestimento de zinco 0% -
Resisténcia a corrosao até 96h 100% -

*Uma vez que apenas uma amostra foi avaliada, os resultados ndo foram apresentados nos graficos
devido a confidencialidade dos dados.

A Figura 8 apresenta o grafico com os resultados obtidos no periodo deste Relatério Setorial no
requisito de desempenho avaliado para os tirantes, a saber: massa total do revestimento de
zinco.
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Massa do Revestimento de Zinco - Tirante
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Figura 8 — Resultados da determinagdao da massa do revestimento de zinco total do tirante

6.2.4 Massas para tratamento de juntas

A Tabela 15 apresenta o percentual de aprovagédo das empresas participantes enquanto que a
Tabela 16 apresenta o percentual de aprovagao das marcas acompanhadas pelo Programa em
relagao a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas massas para tratamento de juntas
(pronta e em pod) auditadas no periodo do Relatorio Setorial n°® 034.

Tabela 15 — Percentual geral de aprovacido para massas de empresas participantes
(pronta e em po)

Empresas participantes
Requisitos
Massa pronta Massa em po

Identificacao 100% 50%
Retragao 100% 100%
Aderéncia da fita a massa 100% 100%
Craqueamento/Fissuragao 100% 100%
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Tabela 16 — Percentual geral de aprovacédo para massas de empresas acompanhadas
(pronta e em po)

Empresas acompanhadas
Requisitos
Massa pronta Massa em po
Identificagéo 50% -
Retragao 100% -
Craqueamento/Fissuragao 100% -

As Figuras 9 e 10 e a Tabela 17 apresentam os resultados obtidos no periodo deste Relatério
Setorial nos requisitos de desempenho para as massas para tratamento de juntas do tipo
pronta e em po, a saber: retragdo, aderéncia da fita a massa e craqueamento/fissuragao.

Retragao
40
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30
30
27
= 25
=
x§ 20 19
o
& 15 14 13
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7
5
0 — - [ ]
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
mmm Empresas participantes (Massa em pd) mmm Empresas participantes (Massa pronta)
mmm Marcas acompanhadas (Massa pronta) - - -Limite méximo = 35%

Figura 9 — Resultados da determinacdo da retragao nas massas para tratamento de juntas
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Figura 10 — Resultados da determinagdo da aderéncia da fita a massa nas massas para
tratamento de juntas

Tabela 17 — Resultados dos ensaios de craqueamento/fissuragdao nas massas para tratamento de

juntas
Local Ocorréncia Participantes Acompanhadas
(massa pronta e em p9) (massa pronta)
Fissuras leves (poucas) 0% 0%
Metade Fissuras profundas (poucas) 0% 0%
espessa
Sem fissuras 100% 100%
Fissuras leves (poucas) 0% 0%
Mtfait:\:e Fissuras profundas (poucas) 0% 0%
Sem fissuras 100% 100%
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6.2.5 Feltro de la de vidro para isolamento

A Tabela 18 apresenta o percentual de aprovagado da empresa participante do Programa em
relacao a totalidade dos requisitos normativos avaliados nos feltros de 1a de vidro auditados no

periodo do Relatério Setorial n° 034.

Tabela 18 — Percentual geral de aprovagao para os feltros de la de vidro

Empresas participantes

Requisitos
Espessura nominal de 50 mm | Espessura nominal de 70 mm
Identificagao 100% 100%
Analise dimensional 100% 100%
Gramatura 100% 100%
ReS|sten!::|a a tracao 100% 100%
longitudinal

*Uma vez que foi realizada a avaliacdo de apenas uma empresa, os graficos com os resultados das
amostras nao serdo apresentados devido a confidencialidade dos dados.

6.2.6 La de PET para isolamento

A Tabela 19 apresenta o percentual de aprovagao das empresas participantes do Programa em
relagdo a totalidade dos requisitos normativos avaliados nas las de PET auditadas no periodo

do Relatorio Setorial n°® 034.

Tabela 19 — Percentual geral de aprovacao para as las de PET

Empresas participantes
Requisitos
para Montante 48 para Montante 70*
Identificagao 100% 100%
Caracterizagdo dimensional 100% 100%
Gramatura 100% 100%
Estabilidade dimensional 100% 100%
ReS|sten!::|a a tracao 100% 100%
longitudinal

*Uma vez que apenas duas amostras foram avaliadas, os resultados ndo foram apresentados nos
graficos devido a confidencialidade dos dados.
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As Figuras 11 a 13 apresentam os graficos com os resultados obtidos nos requisitos de
desempenho para as las de PET para Montante 48, a saber: gramatura, resisténcia a tragao
longitudinal e estabilidade dimensional.

Variagao entre a gramatura obtida e a gramatura nominal

10
5
_ 1
S ——
= 0 —
o I
S 0
o -1
8
&
>
-5
-7
I
-15
1 2 3 4
mmm Para Montante 48 - - -Variagdo minima = -10% (variagdo positiva sem restricdes)
Figura 11 — Resultados da gramatura das las de PET
Resisténcia a Tragado Longitudinal a 23°C
60

Resisténcia (N)

53 54
50
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41
40
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m Para Montante 48 s+ Minimo para Montante 48

Figura 12 — Resultados da determinagao da resisténcia a tragao longitudinal das las de PET
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Estabilidade Dimensional
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-1,0 _ ;
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-3,0
-4,0
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mmm | ongitudinal para Montante 48 Transversal para Montante 48
- - -Variagdo minima = -3,5% - - -Variagdo maxima = 3,5%

Figura 13 — Resultados da determinagao da estabilidade dimensional das las de PET

7. EVOLUGAO DA QUALIDADE DO SETOR

Os graficos das Figuras 14 a 17 apresentam a evolugdo da qualidade do setor para as
empresas participantes do Programa em conformidade com os requisitos normativos de
desempenho para os componentes avaliados: chapas de gesso, perfis de aco, acessorios
(suporte nivelador comum e tirante) e 1a de PET.
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Evolugao do percentual de empresas participantes aprovadas
Chapas de Gesso ST (12,5 mm), RU (12,5 mm) e RF (12,5 mm e 15,0 mm)
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Identificagao Espessura Largura Comprimento Esquadro Rebaixo Densidade Dureza superficial Resisténciaa Absorcédo de agua
superficial flexao
mRS031 1 RS032 2 RS033 RS034
Figura 14 — Evolucgao do percentual de aprovag¢ao das empresas participantes — chapas de gesso
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Evolugao do percentual de empresas participantes aprovadas
Perfis de ago Montante 48, 70 e 90, Guias 48, 70 e 90, Canaleta C e Cantoneira CL25
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Figura 15 — Evolugao do percentual de aprovagao das empresas participantes — perfis de ago
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Evolugdo do percentual de empresas participantes aprovadas
Acessorios (suporte nivelador comum e tirante)
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Figura 16 — Evolugao do percentual de aprovagao das empresas participantes — acessorios (suporte nivelados comum e tirante)
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Evolugao do percentual de empresas participantes aprovadas
Las de PET para Montante 48 e Montante 70
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Figura 17 — Evolugao do percentual de aprovagao das empresas participantes — las de PET
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8. INDICADOR DE CONFORMIDADE DO SETOR

A Figura 18 apresenta a evolugcao do Indicador de Conformidade para o setor de sistema
drywall, que considera o volume de produgdo de cada componente avaliado pelo Programa
que esta em conformidade com as normas brasileiras.

Evolucédo do Indicador de Conformidade do Setor
100%

91%
¢ 89% 91%

83%

90% —ggo;—88% 85%  84%  83% ... 82%

o 78%
70% -

60% -

50% -

40% -

30%

20% -

10% -

0% - | |

RS023 RS024 RS025 RS026 RS027 RS028 RS029 RS030 RS031 RS032 RS033 RS034

Indicador de Conformidade

Relatério Setorial

Figura 18 — Evolugao do indicador de conformidade do setor

Apresenta-se na sequéncia o calculo do indicador de conformidade do setor.

Pp: porcentagem da producdo nacional relativo as empresas participantes
PpC Prc Ppc: porcentagem da produgdo das empresas participantes do Programa
Pp- +Pr—— em conformidade
o 100 100 Pr: porcentagem da produgdo nacional relativo as empresas nao
|C( /0): 100 participantes acompanhadas em revendas
Pp+ Pr Prc: porcentagem da producdo nacional relativo as empresas nao
participantes acompanhadas em revendas em conformidade

% da produgiao nacional relativa as 90% para chapas de gesso  80% para acessérios 85% para massas

empresas participantes: 65% para perfis de aco 98% para la de vidro  90% para 14 de PET
% de participagao de cada 45% para chapas de gesso  12% para os demais componentes avaliados
componente no sistema drywall: 35% para perfis de ago (acessoérios, massas, las de vidro e PET)
Chapas de gesso ST e RU de 12,5mm e RF de 12,5mm e 15,0mm Ic =95%
. Perfis de aco M48, M70, M90, G48, G70, G90, canaleta C e cantoneira CL25 Ic =39%
Indicador de
Conformidade Suporte nivelador comum e tirante para canaleta C lc=72%
Setorial por Massas para tratamento de juntas (pronta e em pd) Ic = 95%
Componente " ) -
Feltro de 1a de vidro para isolamento Ic =98%
L& de PET para isolamento Ic =90%
INDICADOR DE CONFORMIDADE GERAL lc =78%
| S&o-Ps 0, 17 de dezembro de 2018.

I
L i
(OOCLU\JM \ 3 \}& k_g_/___——ko& WSS (}J‘>__
Eng. Ed\%iges Ribeiro Eng. Vera Fernandes Hachich
Gerente Sécia-diretora
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ANEXO

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS
Relatério Setorial n° 034
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CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS PARTICIPANTES DO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE
GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

A empresa abaixo se encontra em periodo de credenciamento junto ao Programa Setorial da
Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall:

— OCEL DO BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO LTDA., com a marca OCEL.

EMPRESAS EM CREDENCIAMENTO: siao empresas que estdo sendo submetidas a
auditorias intensivas como forma de verificar suas condigbes para o credenciamento. Os
procedimentos e os critérios utilizados no periodo de credenciamento estdo descritos no
documento SQ/IT188 — “Condicdes para o credenciamento de empresas junto ao Programa
Setorial da Qualidade dos Componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso
para Drywall”.
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TESIS

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS PARTICIPANTES DO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE
GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

Tabela 1 — Classificagcdo das empresas participantes no Relatério Setorial n° 034

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

Razao social

CNPJ

Marca
comercializada

Componentes comercializados

Classificagao

ALGE
METALURGICA
LTDA.

SP: 08.445.558/0001-92

ALGE

Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 e 90
Perfil de agco Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25

Qualificada

ALTENBURG TEXTIL
LTDA.

SC: 75.293.662/0004-49

ECOFIBER
WALL

La de PET para isolamento para
Montante 48 (gramatura nominal de
0,350 kg/m?) e para Montante 70
(gramatura nominal de 0,525 kg/m?)

Qualificada

ANANDA METAIS
LTDA.

SP: 4.215.721/0001-70

ANANDA

Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 e 90
Perfil de agco Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25
Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C e Tirante

Qualificada

ASFOR COMERCIAL
LTDA. - EPP

SP: 01.321.046/0001-75

ASFOR

Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C

Qualificada

BARBIERI DO
BRASIL INDUSTRIA
E COMERCIO DE
PERFIS LTDA.

PR: 13.023.134/0001-70

BARBIERI

Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 e 90
Perfil de ago Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25

Qualificada

GYPSUM S.A.
MINERAGCAO,
INDUSTRIA E
COMERCIO.

PE: 24.443.608/0002-30
RJ: 24.443.608/0010-40

GYPSUM
DRYWALL

Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em po6 para tratamento de juntas
Massa pronta para tratamento de juntas
Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 e 90
Perfil de agco Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25
Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C e Tirante

Qualificada

KNAUF DO BRASIL
LTDA.

RJ: 02.082.558/0001-99
BA: 02.082.558/0008-65

KNAUF

Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em po6 para tratamento de juntas
Massa pronta para tratamento de juntas
Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 e 90
Perfil de ago Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25
Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C e Tirante

Qualificada

Continua.
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TESIS

CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS PARTICIPANTES DO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE

GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

Tabela 1 — Classificagdo das empresas participantes no Relatério Setorial n° 034

Continuagéo.

Razao social CNPJ ""a.’ca. Componentes comercializados Classificagao
comercializada
Massa pronta para tratamento de juntas
MULTIPERFIL Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90

GRASSER INDUSTRIA

Perfis de ago Guias 48, 70 € 90

E COMERCIO DE SP: 03.105.750/0001-16 | MULTIPERFIL PerFf)i‘Iegi(l, (;eoa%oag)tzr;aeli?;ac(izs Qualificada
PERFILADOS LTDA. ©ag :
Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C
Chapa de gesso ST de 12,5mm
Chapa de gesso RU de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 12,5mm
Chapa de gesso RF de 15,0mm
Massa em p6 para tratamento de juntas
PLACO DO BRASIL | SP: 00.700.460/0001-22 PLACO Massa pronta para tratamento de juntas Qualificada
LTDA. BA: 00.700.460/0007-18 Perfis de ago Montantes 48, 70 e 90
Perfis de ago Guias 48, 70 € 90
Perfil de ago Canaleta C
Perfil de ago Cantoneira CL25
Suporte nivelador para perfil de ago
Canaleta C e Tirante
ISOVER
SAINT-GOBAIN DO (WALLFELT Feltro de |a de vidro para isolamento
BRASIL PRODUTOS . S -
SP: 61.064.838/0090-09 POP4+ e com espessuras nominais de Qualificada
INDUSTRIAIS E PARA
CONSTRUGAO LTDA WALLFELT 50mm e 70mm
” TOPFELT4+)
TRISOFT TEXTIL | CE: 11.198.594/0003-75 La de PET para isolamento para
LTDA. / gg ??'?ggggj;ggg;gg ISOSOFT Montante 48 (gramatura nominal de | o . ificada
TRISOFT MANTAS DE EE oar 0,350 kg/m?) e para Montante 70
POLIESTER LTDA. | oF- 995:895.544/0001-50 (gramatura nominal de 0,525 kg/m?)
’ SP: 11.198.594/0001-03 ’
WALSANT INDUSTRIA SP: 11.471.595/0001-80 WALSANT Suporte nivelador para perfil de ago Qualificada

E COMERCIO LTDA.

Canaleta C

EMPRESAS QUALIFICADAS: sao empresas que participam do Programa e que apresentam
histérico de conformidade nos componentes, produzidos e/ou comercializados, em relagdo aos
requisitos das respectivas Normas Brasileiras e de referéncia do Programa Setorial da

Qualidade, listados na Tabela 2 a seguir:
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CLASSIFICAGAO DAS EMPRESAS PARTICIPANTES DO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE
GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

Tabela 2 — Requisitos avaliados para as empresas participantes do Programa Setorial da Qualidade dos
componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall

Componente

Referéncias

Critério de ndao conformidade

Chapa de gesso:
Standard e Resistente a
Umidade de 12,5mm e
Resistente ao Fogo de
12,5mme 15,0mm

ABNT NBR 14715:2010 — Chapas de gesso
para drywall — Partes 1 e 2: Requisitos e
Métodos de ensaio

Marcagéo / identificagdo na chapa de gesso
Dimensional / rebaixo / dureza superficial
Densidade superficial de massa
Resisténcia a ruptura na flexdo
Absorcéo de agua
(somente para RU)

Perfis de ago:
Montantes 48, 70 e 90,
Guias 48, 70 e 90,
CanaletaCe
Cantoneira CL25

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago
para sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos e Métodos de
Ensaio

Marcagéo / identificacéo no perfil
Dimensional e espessura do perfil
Massa do revestimento de zinco
Limite de escoamento

Suporte nivelador e/ou
tirante para perfil de ago
Canaleta C

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
- Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas
usados como forros

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentacao, uniao e fixagao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

Marcagéo / identificagao no suporte
nivelador e/ou na embalagem
Espessura do suporte
Resisténcia a tracao no conjunto pendural +
perfil
Resisténcia a tragdo no pendural
Massa do revestimento de zinco
Resisténcia a corrosédo

Massa para tratamento
de juntas:
pronta ou em pé

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Projeto e procedimentos executivos para
montagem. Parte 2: Requisitos para sistemas
usados como forros

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentagado, uniao e fixagao
para forros em sistemas construtivos em
chapas de gesso para drywall — Requisitos e
métodos de ensaio

Marcagéo / identificagdo na embalagem
Retragéo
Craqueamento/fissuragéo
Aderéncia da fita a massa

Feltro de la de vidro para
isolamento com
espessuras nominais de
50 mm e 70 mm

Projeto de norma ABNT NBR 16726:2018 —
Feltros de 1a de vidro para sistemas
construtivos em chapas de gesso para drywall
— Requisitos e métodos de ensaio

Marcagéo / identificagdo na embalagem
Dimensional / gramatura / corrosividade
Absorgao de umidade
Resisténcia a tragcao paralela as fibras
Condutividade térmica / reagéo ao fogo

La de PET para
isolamento para
Montante 48 e para
Montante 70

Texto-base Normativo 217:000.006-002:2018
— Sistemas construtivos em chapas de gesso
para drywall — Las de PET para isolamento
térmico e acustico — Requisitos e métodos de
ensaio

Marcacao / identificagdo na embalagem
Dimensional / gramatura / reagéo ao fogo
Absorgéo de umidade
Estabilidade dimensional
Resisténcia a tracdo longitudinal a 23°C
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CLASSIFICAGAO DAS MARCAS ACOMPANHADAS NO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE
GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

Relatério Setorial n° 034 — Dezembro/2018

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

Tabela 3 — Relagado das marcas nao conformes no Relatério Setorial n°® 034 para
Perfis de aco Montantes (48, 70 ou 90) ou Guias (48, 70 ou 90) ou Canaleta C ou Cantoneira CL25

Razioes comgc'f:;:laizada
ARAUCARIA Perfis Ltda. ARAUCARIA
FLASAN Comercial e Industria de Perfis de Ago Ltda. FLASAN
LAMBIASE e LAMBIASE Industria Metalurgica Ltda. LAMBIASE
MOD LINE Solugoes Corporativas Ltda. MOD LINE
NOPERFIL Industria e Comercio Ltda EPP NOPERFIL
OCEL do Brasil Industria e Comercio Ltda. OCEL
ROLL-FOR Artefatos Metalicos Ltda. ROLL-FOR
HIRABAYASHI Industria e Comercio Importagao e Exportacao Ltda. ROTIV
SIGMA Comercio e Beneficiamento de Acgos Ltda. - ME SIGMA
SIRIUS METAIS Industria e Comercio Ltda. SIRIUS
SO PERFIL Industria e Comercio de Perfilados Ltda. - ME SO PERFIL
TECPERFIL Acos Ltda. — ME TECPERFIL
TELHAS CASCAVEL Ltda. TELHACO

EMPRESAS NAO CONFORMES: s&o empresas que produzem e/ou comercializam marcas de
componentes alvo avaliados, que apresentam histérico de nao-conformidade em um ou mais
requisitos de desempenho especificos a cada componente, conforme a Tabela 4 a seguir:
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TESIS

CLASSIFICAGAO DAS MARCAS ACOMPANHADAS NO PROGRAMA SETORIAL DA
QUALIDADE DOS COMPONENTES PARA SISTEMAS CONSTRUTIVOS EM CHAPAS DE
GESSO PARA DRYWALL NO PERIODO DO RELATORIO SETORIAL N° 034

(Periodo de validade: 02/12/18 a 01/03/19)

Tabela 4 — Requisitos avaliados para as marcas acompanhadas no Programa Setorial da Qualidade dos
componentes para Sistemas Construtivos em Chapas de Gesso para Drywall

Componente

Referéncias

Critério de nao conformidade

Chapas de gesso tipo
Standard de espessura
nominal 12,5mm

ABNT NBR 14715:2010 — Chapas de gesso para
drywall — Partes 1 e 2: Requisitos e Métodos de
ensaio

Marcacao / identificacdo na chapa de
gesso*
Dimensional
Densidade superficial de massa
Resisténcia a ruptura na flexdo

Perfis de aco
Montantes 48, 70 e 90,
Guias 48, 70 e 90,
CanaletaCe
Cantoneira CL25

ABNT NBR 15217:2018 — Perfilados de ago para
sistemas construtivos em chapas de gesso para
drywall — Requisitos e métodos de ensaio

Marcacgao / identificagao no perfil*
Espessura do perfil
Massa do revestimento de zinco

Suporte nivelador e/ou
tirante para perfil de
aco Canaleta C

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte
2: Requisitos para sistemas usados como forros

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentagado, unido e fixagao para
forros em sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos e métodos de
ensaio

Marcagéo / identificagao no suporte
nivelador e/ou na embalagem*
Resisténcia a tragdo no conjunto
pendural + perfil
Resisténcia a tragao no pendural
Massa de zinco no suporte
Massa de zinco no tirante

Massa para tratamento
de juntas

ABNT NBR 15758:2009 — Sistemas construtivos
em chapas de gesso para drywall — Projeto e
procedimentos executivos para montagem. Parte
2: Requisitos para sistemas usados como forros

Texto base normativo 217:000.004-002 —
Dispositivos de sustentagao, unido e fixagao para
forros em sistemas construtivos em chapas de
gesso para drywall — Requisitos e métodos de
ensaio

Marcacgao / identificagdo na embalagem

Retracdo da massa
Craqueamento/fissuragéo

* A identificacdo ou marcacao dos componentes ndo € considerada isoladamente para a classificagdo como nédo conforme.
Ou seja, a empresa é considerada ndo conforme se houver reprovagao sistematica de requisitos de desempenho, além de
falhas na marcacao ou identificacéo.

TESIS - Tecnologia e Qualidade de Sistemas em Engenharia Ltda. 38/38
Rua Guaipa, 486 — Vila Leopoldina

05089-000 - Sao Paulo - SP / fone/fax (011) 2137 9666

TPQ-2/1181/RS034/JNRV/LKA



